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1.1

GATTERSAGEBLATTER - PTR - FUR SENKRECHTGATTER
UND HORIZONTALGATTER

Gattersageblatter werden hergestellt :

nach Norm :-BH5284/D

aus dem Stahl mit Dicke von 2,2 mm,

mit Zahnteilung t - 25 mm,

mogliche Zahnteilung nach Sonderbestellung kann z.B. : 20,30 mm betragen.

Gattersagebléatter sind vorgespannt, nicht gescharft und mit keine Stahlleisten beschlagen.

Angebotene Zahngeometrie bei Gattersageblatter

12° o R6 120 o N
;‘27 =
25 | & 25
VARIANTE W VARIANTE T

Bestellweise bei Gattersagebléatter

Die Bestellung soll falgmederPoestimmen :

a A W N

Lange von Gattersédgeblatt - | [mm]
Breite von Gattersageblatt - h [mm]

eYzahnungsart (WR - fir Sachadhk®hZ - fir Stauzhanté W)

Sageblattzeichen S ( schwedischer Stahl ) oder D ( deutscher Stahl )
Beschlagene Gattersageblatt

Musterbestellung :

1 2 34 5

Gattersadgeb3mit einreihigen Stahlleisten beschllagen 160 - WRT1 S - L

O - Sonderwerkzeuge

@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

[EEN

HINWEIS

Wir stellen Gatersagebléatter mit untypischen Langen als Sonderfertigun

Wir stellen verchromte Gattersédgeblatter her - bei Bestellung bitte ver

bezeichnen.

Es ist moéglich auch den Gattersageblatt mit Léochern fir ein - und zweir

Stahlleisten sonderzubestellen.

Wir stellen Gattersageblatter WR aus deutschen Stahl mit stellitierten S

In Rahmen von zuséatzlichen Dienstleistungen bieten wir wie folgt an

- Beschlagen von Gattersdgeblatter mit Stahlleisten, was die hochquali
garantiert,

- Richtige Spannung von Gattersagebléatter

- Schranken und Schéarfen.

g her
hromte G

eihige
chneiden

ative Bes
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

Bestellweise bei Stahlleisten fur Gattersageblatter

Die Bestellung soll falgmederPoestimmen :

1. Stahlleistezditheaifreihige StahPleigweeiteihige Stahlleiste )
2. Lange von Stahlllejstma]
3. Breite von Stahlleisne]
4. Dicke von Stah{l&i§iem]

Musterbestellung :
1 2 3 4
Stahlleilst2 LT2 - 125 - 30 - 3,0

QO - Sonderwerkzeuge
@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/2
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®|[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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1.2 PRODUKTIONSPROGRAMM DER GATTERSAGEBLATTER
FUR SENKRECHTGATTER

PTRS

Gattersédgeblatter aus schwedigchen
Stahl UDDEHOLM <

Gattersageblatter WR - fur Schranken

| [mm] h [mm] T [mm]

0o = D 390 Ra
1000 140 2,2 (o] ” 1‘
1000 160 2,2 (0] 4

Wir stellen die Langen von Gattersageblatter nach Somudearmse iterllung des K

PTRS

Gattersageblatter aus schwedigcheln
Stahl UDDEHOLM <

ﬁq [ 25 140 - 17 T

Gattersageblatter WZ - fir Stauchen

Il [mm] h [mm] T [mm] 0 =
1000 160 2,2 (o]

Wir stellen die Langen von Gattersageblatter nach Somdarse fiterllung des K

PTRD

Gattersageblatter aus deutschegn
Stahl KRUPP =

GATTERSAGEEBLATTER

Gattersageblatter Wz - fur Schréanken

| [mm] h [mm] T [mm] 0= o
1000 140 2,2
1000 160 2,2 z 1‘

Wir stellen die Ldngen von Gattersdgeblatter nach Somdermrhse fitterllung des K

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin
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tel.
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1.3 PRODUKTIONSPROGRAMM DER GATTERSAGEBLATTER
FUR HORIZONTALGATTER

PTRp S
Gattersageblatter fur Horizontglggtter
aus schwedischen Stahl UDDEHO|ILM <=
. W\/WWV\F
|
| [mm] h [mm] T [mm] 0 i@= o
1000 140 2,2 ” E
1000 160 2,2 4

Wir stellen die Langen von Gattersageblatter nach Sondedde ftedlung des K
maximale Lange betragt 2300 mm.

PTRp D

Gattersageblatter fur Horizonta

Igptter

aus deutschen Stahl KRUPP <
T
Il [mm] h [mm] T [mm] o]
1000 140 2,2
1000 160 2,2

Sz

Wir stellen die Ldngen von Gattersdgeblatter nach Sondedbde ftedlung des K
maximale Lange betragt 2300 mm.

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin tel.

63 - 200 Jarocin
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

1.4 PRODUKTIONSPROGRAMM DER STAHLLEISTEN FUR
GATTERSAGEBLATTER

LT
LT-1 Einreihige Stahlleisten LT-2 Zweireihige Stahlleisten
000000 - 0°6%6°%0%| -
7777777777777777 | T
— T
I Tmm]| h [mm] T [mm] 0 = [ Tmm]| h [mm] T [mm] 0 =
115 25 3,0 = 115 30 3,0 = .
125 25 3,0 = 125 30 3,0 = !
135 25 3,0 = 135 30 3,0 =
145 25 3,0 = 145 30 3,0 =
155 25 3,0 = 155 30 3,0 =
165 25 3,0 = 165 30 3,0 =

1.5 BESCHLAGEN VON GATTERSAGEBLATTER

Beschlagen der Gattersageblatter Beschlagen der Gattersageblatter
mit einreihige StahlMediske L mit zweireihige StahMei2te L

000000

GATTERSAGEEBEBLATTER

TOLERANZ FUR BEFESTIGUNG VON STAHLLEISTEN NACH NORM
PN-84/D-54521-5

Beschlagene Gattersageblatt

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/5
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

1.6 BANDSAGEBLATTER FUR BANDSAGEN

Angebotene Zahngeometrie bei Bandsageblatter

arianve A ariante B/

Y N Y N
R I R

Bestellweise bei Bandsageblatter

Die Bestellung soll falgmederPoestimmen :
Lange von Bandsagebdat{mm]
Breite von Bandsageblattfmm]
Dicke von BandséageblaTt [mm]

Sageblattz®(cheehrwedischer ®&dabl()deutscher Stahl )

1
2
3
4. Zahnteilung -t [mm]
5
6 aYiante A oder B

Musterbestellung bei Bandsédgeblatt aus schwedischen Stahl :

1 2 3 4 5 6 1 2 3
BandséagebS$att 4005 - 32 -1,0 -22-S -A 6000 - 130 - 1,2 - 45 -/ -

Musterbestellung bei Bandséageblatt aus deutschen Stahl :

1 2 3 4 5 6 1 2 3
Bandsagebbatt 4005 - 32 -1,0-22-D - A 6000 - 130 - 1,2 - 45 - -

QO - Sonderwerkzeuge

@® - V¢rkzeuge sofort lieferbar

HINWEIS

Gesamtlange in einem Abschnitt kann nicht mehr als 50 laufende Meter Ubert
Wir kénnen Bandsageblatter als Sonderfertigung herstellen oder deh Band sy
wie folgt verzahnen
- mit anderen ZahnteilamgnitéAV nach Norm PN-85/54511,

- miteYzahnung naahiahte B

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 1/6
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1.7 VERKAUFSPROGRAMM DER BANDSAGEBLATTER

PTT O1
Fertige Bandsédgeblatt von schwedischen Produktion
PTS 01
I [mm] h [mm] T [mm] t [mm]
4005 32 1,0 22
4005 35 0,9 22

Fertige Bandsageblatt von deutschen Produktion

PTD 01
I [mm] h [mm] T [mm] t [mm]
4005 35 1,1 22

1.8 PRODUKTIONSPROGRAMM DER BANDSAGEBLATTER

PTT O2

Bandséageblatt aus schwedischenTNsab&rial PT

I [mm] h [mm] T [mm] t [mm]
100 1,0
o 110 1,1 o
= c
3 130 1,2 3
< 7 150 1,1 2
53 ' 5%
c 2 181 1,25 gL
] ’ Ca
2 206 1,47 g
o o
© 231,8 1,47 Z
231,8 1,65

Bandsédgeblatt aus deutschen NIBt®2Zial PT

I [mm] h [mm] T [mm t [mm]
nach nach
Sonderbestel uné30 1.2 Sonderbestelllung

Wir stellen auch Bandséageblatter naitaanatereden AuftragrneessKgemanl. her

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

2.0 KREISSAGEBLATTER

2.1 KREISSAGEBLATTER MIT HM - BESTUCKTEN SCHNEIDEN
Technische Informationen

2.2 KREISSAGEBLATTER FUR LANGHOLZSCHNITT
2.3 KREISSAGEBLATTER FUR LANGHOLZSCHNITT VON NAREN HOLZ

2.4 KREISSAGEBLATTER M IT WISCHERSCHLITZEN FUR
VIELBLATTKREISSAGEN

2.5 KREISSAGEBLATTER FUR QUERSCHNITT VON HOLZ UND
HOLZWERKSTOFFPLATTEN

2.6 KREISSAGEBLATTER ZUM FORM ATSCHNEIDEN
2.7 VORRITZKREISSAGEBLATTER UND FUR KOPFE

2.8 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON KUNSTOFF
UND LAMINAT

2.9 GERAUSCHARM E KREISSAGEBLATTER SANDWICH (MINIBEL)
FUR QUERSCHNITT VON NAREN HOLZ

2.10 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON NE - METALLE

2.11 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON STAHL

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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2.1 KREISSAGEBLATTER MIT HM - BESTUCKTEN SCHNEIDEN

1. Bezeichnungen von bei Gopol verwendeten HM- Sorten
Bezeichnung Sorte Anwendung
SXXI speziell Bearbeitung von Spanplatten, MDF - Platten, exjotischen H
superhart sehr harten Laminatplatten
S superhart Bearbeitung von LaminatpiadtehatFen und MDF
N normal Langholzschnitt und Besaahlealzon V
2. Toleranz bei Herstellung von HM- Kreissageblatter
Parameter Toleranz
von bis
AuBendurchmesser (D bis 400 mm) 0,0 mm + 1,0 mm
AuBendurchmesser (D > 400 mm) 0,0 mm +2,0 mm
Schneidenbreite -0,2 mm +0,08 mm
Spanwingel -2 + 2
Radialschlag - 0,08 mm
Axialschlag - 0,08 mm

3. Bezeichnung von zusatzlich hergestellten Elementen

GemalR der Zeichnung

R - Wischerschlitzen
B - Bogenzahn
S - Abweiser

Hinweis : beim Handvorschub soll man
Kreissageblatter mit Abweiser benutze

- X O 0O m
!

Bezeichnungen, die sich auf der Zeichnung nid

- verminderte Zahnlicke um den L&arm z
- Kihlungsloch im Kreissdgebbam im E
Schnitt mi Cu - Niete ausgefullt
Kihlungsloch im Kreissédgeblatt
- La&rm reduzierende Laserschnitt

G - Kreisséageblé&atter mit Gruppenzahn

F - zweiteilige vergestretlitereMssageblatter
(¥rritzsageblatter PPD - 05)

M - Kreissageblatt zum Schneiden von Metal

Q - gerauscharme Kreissédgehpdtsarndanch

( minibel )

X - Kreissageblatter mit Naben ( einseitig und

doppelsetig )

Gopol Jarocin

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin

tel. 062 747 49 96 2/1

Al. Niepodleg®[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

4. Kreissageblatter mit zusatzlichen
NebenldcherlmaternK

Nebenldcher ( Mitnehmerbolzen )

p - Menge von Nebenldcher
d, - Durchmesser von Nebenldcher
D/C - Abstand zwischen Nebenldcher

Lochkreisdurchmesser

Beispielweise Bezeichnung

Im Kreissageblatt befinden sich vier Nebenlécher mit
Durchmesser von 6 mm auf Lochkreisdruchmesser 12

Bezeichnung :4x6 D/C 120

Keilnute :

k - Menge vemnlkKuten ; et
f - Breite veiinkiten R ;__;_;_._:::-.:'.‘_'." ........... )
g - Tiefe venndten A

Bespielweise Bezeichnung

Im Kreisséageblatt befindeitnsiteh 74 nkm tief und
mit Breite von 20 mm.

Bezeichnung :4x20x7

5. Kreissadgeblatter mit Befestigungsldcher

Schra

Kopfstammb

linke recht Sagestammbllatt

S - Menge von Nebenldécher
D/C - Durchmesser von Nebenldcher fir Befestigungschrauben
- ¥rtiefung fir SchraubehinkefmaleffechteSeite. Man soll den Kreissédgeblatt so halten, daB di
Spanflache in der Richtung vaershoaltgasited Pist.
d, - Durchmesser von Nebenldcher fur Befestigungschrauben

| - ¥rtiefungswinkel fur Schraubenkopf oder Schraubenkopfsbrte, wenn anders als 90

Bespielweise Bezeichnung

Im Kreissageblatt befinden sich zwei Locher mit Durchmesser von 8,2 mm auf Losérkf®@dsdurchmess
auf rechten Seite

Bezeichnung 2x8,2xD/C 10090 RECHT

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 212
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl
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6. Bezeichnungen bei HM- Kreissédgeblatter
Bezeichnun Beschreibung MaBeinheit
D AuBRendurchmesser [mm]
B HM - Schneidenbreite [mm]
b Dicke von Grundkorper [mm]
d Bohrung [mm]
D/C Lochkreisdurchmesser fir Mitnehmerldcher und fir Befstigupgmohraub
h Schnitttiefe [mm]
d, Durchmesser von Nebenldécher [mm]
d, Durchmesser von Nebenldcher fir Befestigungsschraublen [mm]
| ¥rtiefungswinkel fur Schraubenkopf [ 1]
fxg Breite und Tiefeilronten [mm]
z Menge von HM - Z&hnen [Stk.]
n Drehzahl [n/min]
p Menge von Mitnehmerldcher [Stk.]
k Menge vernkiten [Stk.]
s Menge von Befestigungsldocher [Stk.]
7. Zahnsorten

AA

7.1. AA (GM) - Flachzahn

Fur Langholzschnirte nirech auf Vielblattkreissagen.

Bei normalen Anspurch bez. Schneidoberflache verwe
mit groRBearskchubgeschwindigkeit.

Besonders eignet sich fur Schneiden auf Vielblattkre
und fur Kantenabschneiden.

b

AA (GM)* - flache Schneidka 'te

BA

7.2.

Fiur Langholzschnitt und QuerschninstodheHolz, K
SperrholapiBPrBrnier (akeRten ), Gipskartonplatten,
MDF/HD®SB - Platten und nicht laminierten Spanplat

BA (GSgch¥elzahn

BA (GS) - wechselschrédge Schneidka

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodleg®[ci 26

tel.
63 - 200 Jarocin

sprzedaz@gopol.com.pl
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BAE

7.3. BAEecWselzahn abgeschragt

Fur Schneiden von dinnen und gleichzetioifdemarten K
fir Schneiden von geleimten Matamateff, #.B. : K
Aluminium (Stahl).

BAE - wechselchrdage Schneidkante n

Absch
L . B
7.4. DAT()G- Zahn mit einseitigen rechten Schragschliff
Alle Zahne sind in einer Richtung - rechts - geschlifflen und w
eignen sichofiscchneiden, Ausschneiden von Zapfen,
Formatschneiden von Platpearanidh mit anderen
Bearbeitungsmaschinen. ]/
b
DA (TG) - alle Zahne mit Schragschli™ n

Schneidengpauf

CA

B
7.5. CA (GW) - Zahn mit einseitigen linken Schragsch
Alle Zdhne sind in einer Richtung - links - geschliffe
sich fuor¥chneiden, Ausschneiden von Zapfen,
Formatschneiden von Platopearanidnh mit anderen
Bearbeitungsmaschinen.
b

CA (GW) - alle Zahne mit Schragsc/ fiff
Schneidyg a

EA

B
7.6. EA (GA) EraywezZahn und Flachzahn
Vorschneidende und putzende HM - Zahne.
Zahne sind wechselweise flach und trapezférmig, was
dalR die Holzspéane @ulfedrgedchneidet werden. EA(GA
eignen sich fur Schneiden von Spanplatten und fur
Holzfaserplatte mit anderer oder ohne Beschichtung
MDF - Plattemwevwdbar auch zum Schneidetoffen K b
und Laminat.
(EAM) eignet sich fiur Schneiden von NE - Metalle.

EA (GA) - flache und trapezférmige Schneid

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 214
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Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

EAX

7.7. EAX - Flachzahn mit zweiseitigen Schragschliff B
( Dachzahn ), der auch zausammen mit
Wchselzahn im Kreissageblatt bestehen kann W
Zum Schneiden von mit anderen Material beschichteten Platte
A b

EAX - zweiseitig schradge Schneidkar

EAXH

7.8. EAXH (GA) - Zahn mit zweiseitigen Schréagschlif
und mit Bogenspamfld&iman(iar )

Zum Schneiden von Laminatplamtetn-auf F
Kreissagemaschinorcslkthaelder

b

EAXH (GA) - Bogenschneidkante

RA

B1
7.9. RA (GR) - Flachzahn nach oben konvergent = B
rapez (Mmgekehrt) -
Zumoimatschneidenuvoirespanplatten, verwendbar be w
Vorritzkreissageblatter l
> T\ b

RA (GRjap&zzahn umgekehrt mit flachen
5ch

RA/BA

7.10. RA/Balechahn nach oben konvergent mit
eWhselschneidkante w

ZumoAmatschneiden wie oben. ‘

r T

b

RA/BAragezzahn umgekehrt mit
echseWchneidkante

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 215
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl



www.gopol.pl [{@@P@L]
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BC

7.11. BC (GN9chde¢lzahn mit variablen Spanflache B
links
Besonders eignet sich zum Schneiden von Sperrholz jund 3
Holzspuleormitschneiden von Spanplatten.
b

BC -eWhselzahn mit Spanfldche links

BD

7.12. BD (GNgchsélzahn mit variablen Spanflache
rechts

Besonders eignet sich zum Schneiden von Sperrholz und 3
Holzspulearmitschneiden von Spanplatten. ]/ ‘
) b

&

BD -eWhselzahn mit Spanflache regnt:

BAM

7.13. BAMecWselzahn- gerade abgeschragt B
Kreissédgeblatter zum Schneiden von Stahl und andergen
harten Materialen. E
T\
b

BAM - wechselschrdge Schneidkant
mit geraden Abschrlagu

AAE

7.14. AAE - ballige Zahn B
Zum Schneiden von hastehf&kno(yParbonat,
Polyacryl ), fir Schneiden von Holz. Uberall, wo sehr
Qualitat von Schneidfldche erfordert wird ( kleine Ra
b

AAE - ballige Zahn mit geraden Schneidk

Bezeichnungen in Klammern betreffen anderen polnischen Bezeichnung

Wir stellen auch anderen Zahnschliff far speziellen Anwendungen .als Sgnderferti

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 216
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8. Bestellweise bei Kreissageblatter

Klar und eindeutig gestellte Auftrag garantiert zeitliche Breferung von bestellten W
Die Bestellung soll falgmederPbestimmen, die kodiert sind, gem&R Daten aus technischen Informat
Kodebezeichnungen bestehen aich aus folgenden Elementen

AuBendurchmesser

Breite von HM - Schneiden

Dicke von Grundkorper

1
2
3
4. Bohrungsdurchmesser
5 Zahnezahl

6 Spanwinkel

7 Zahnsorte

8

okHe von Kreissédgeblatt, wenn erreichbar ( nach Information in Pkt. 2.1 )

Musterbestellung
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Kreissageblatt fur Langholzschnitt mit B®Weisxr2 - 2,2 - d30 - z16 - 20 - AA - S - (N)

O - Sonderwerkzeuge

@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

HINWEIS

Kreissageblatter fiur Sonderfertigung kénnen mit antiadhesischen BeLLg be'sthi
werden, der die Kreissédgeblatter vor dem Absetzen von Zerespazegugadudte @ chef W
wahrend Bearbeitung versichert.
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9. Bestellweise bei speziellen Kreissdgeblatter

Bei Bestellung von solchen Kreissageblatter ist die Zeichnung erforderlich.
Im Gegenfall soll man notwendig folgende Daten angeben

- Maschinentyp,

- AulRendurchmesser von Kreisséageblatt,

- Zahnezahl,

- Bohrungsdurchmesser

- eildute, Befestigungslécherif REER .IhT),

- Menge von Wischerschlitzen,

- Abweiser

- erWstoff fur Bearbeitung, Holzsorte - trocken oder nall, hart oder weich, exotisch,

- Art von Bearbeitung,

- FlanschdurcBwmisshernringen.

Kodebezeichnungen
AuBendurchmesser
Breite von HM - Schneiden
Dicke von Grundkorper
Bohrungsdurchmesser

1

2

3

4

5. Zahnezahl
6 Menge von Wischerschlitzen (2R oder 4R)

7 Spanwinkel

8 Zahnsorte

9 oke von Kreissadgeblatt, wenn erreichbar ( nach Information in Pkt. 2.1 )
1

0. eKlnute, MitnehmeriBefestigungsldcher
( nach Information in Pkt. 2.1 )

11. HM- Sorte in Klammer gemaf Anwendung ( nach Information in Pkt. 2.1 )

Musterbestellung

Kreisséageblatt far Vielblattkreissdage mit Abweiser undeldldtisecherschlitzen und K

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
250 - 2,8 - 2,0 - d70 - z20 - 2R - 20 - AA - RS - 2x20x5 - (N)
k f g

Vorritzkreissageblatt mit umrpgkeeztzrabn it geraden Schneidkante
1 2 3 4 5 7 8 11
125 - 3,2/4,2 - 2,2 - d30 - z36 - 10 - RA - (SXXI)

Kreisséageblatt fur Kopfen mit Befestigungsldcher :
1 2 3 4 5 7 8 10 11
250 - 4,0 - 2,8 - d100 - z48 - 10 - AA - 6x6,5x200 - (S)
s, B/C
Bei Bestellung von zusatzlichen Elementen, z.B. :
- Cu - Nieten,
- zusatzliche Kihlungsldcher
- usw
bitte ganaue Abmessungen angeben.

Im &Il von Schwierigkeiten beim Auswahl von Kreissdgeblatter oder einigen Probleme bei AnwendLt
zu lhreerMigung und bittemnubarktk

Wir stellen auch andere, in folgenden Katalog nicht gefasste Kreissadgeblatter als So
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2.2 KREISSAGEBLATTER FUR LANGHOLZSCHNITT

PSWwW
20 AA Kreissageblatter fur Langholzschnitt vcln W
Holz. Sie kénnen aber auch zum Schnelfider
Hartholz verwendet werden -
Mittelfeinbearbeitung.
D [mm]|] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 =
250 1,6 1,2 70 36 (6]
300 3,2 2,2 30 20 =
300 3,2 2,2 30 24 = w@
350 3,2 2,2 30 24 = \‘
PSW !
20 AA-B Kreissageblatter mit Bogenzahn fir

Langholzschnitt bei groRen
Vorschubgeschwindigkeiten.

D [mm]] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 =
450 4,2 2,8 30 24 = :
500 4,6 3,2 40 24 =
PSWwW
20 AAE Kreisséageblatter fur Langholzschnitt v

KREISSAGEEBEBLATTER

Kunstoffe und trockenen Holz, die
hochqualitative Schneidfladche garantie

D [mm|B [mm]b [mm]d [mm z pxd, xD/C o0 =
225 2,8 2,0 60 42 3x10x74 = B
225 6,5 5,0 60 42 3x10x74 = w@
!‘:
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 219
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K corolL

PSWwW
20 BA Kreissédgeblatter fur Langholzschnitt van h
und weichen Holz, besonders von Hartholz
D [mm]] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 =
160 2,7 1,8 30 24 =
180 2,8 1,8 30 18 =
180 2,8 1,8 40 18 =
200 3,2 2,2 30 24 =
220 2,35 1,6 65 36 =
220 2,85 2,0 65 36 =
250 3,2 2,2 30 24 =
300 3,2 2,2 30 24 =
300 3,2 2,2 30 32 =
350 3,2 2,2 30 24 =
400 4,0 2,8 30 36 =
400 4,0 2,8 30 48 =
PSWwW
20 AA-S Kreissageblatter mit Abweiser fur Langhol:
von harten und weichen Holz, besondefs fi
mit Asten und fir Bearbeitung an Masclhine
Handvorschub.
D [mm] B [mm]l b [mm]| d [mm] z 0 =
300 3,2 2,2 30 16 =
315 3,2 2,2 30 16 =
350 3,2 2,2 30 24 =
400 4,0 2,8 30 18 =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSw

20 BA-S Kreissageblatter mit Abweiser fir

Langholzschnitt von harten und weiche
besonders fur Holz mit Asten und fir
Bearbeitung an Maschinen mit Handvor

n Holz,

schub.

D [mm] B [mm]l b [mm]| d [mm] z 0 =
250 3,2 2,2 30 20 o]
300 3,2 2,2 30 24 0]
350 3,5 2,5 30 28 o]
400 3,5 2,5 30 32 o]
PSWwW
20 BA-X Kreissadgeblatter mit Nabe fir Langholzschnitt
von harten und weichen Holz. Dank speziellen
Konstruktion erhielt man sehr dinne
Schnittbreite. Schneiden kann man bis|H6he von
15% D Kreisséageblatt fihren.
recht R
D [mmB [mmilb [mm]d [mm z h [mm] ) 0 =
linlks L
200 1,0/2)0 30 32 30 R o]
200 1,0/2)0 30 32 30 L 0
300 1,0/2)2 30 48 45 R 0
300 1,0/2)2 30 48 45 L 0
350 1,2/2)5 30 56 53 R 0
350 1,8 1,2/2)5 30 56 53 L 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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2.3 KREISSAGEBLATTER FUR LANGHOLZSCHNITT VON NAREN HOLZ

PWwW M
20 AA Kreissageblatter zum Schneiden von ndRen Holz.
D [mm]] B [mm] b [mm]| d [mm] z =
250 3,2 2,2 30 16 0
300 3,5 2,2 30 16 0
350 3,8 2,5 30 18 0
400 4,2 2.8 30 20 0 0 m
450 4,2 2,8 30 24 0 \\5
450 4,4 3,0 30 24 0 i |||||
L
1
q
1
-
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2112
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2.4 KREISSAGEBLATTER MIT WISCHERSCHLITZEN FUR
VIELBLATTKREISSAGEN

KREISSAGEBLATTER CROSS FUR VIELBLATTKREISSAGEN -
PRODUKTION GOPOL

PM U

20 AA

Kreisséageblatter fur Langholzschnitt an
Vielblattkreissagegmes¥hen fir Schneide
von weichen und harten Holz und von H

mit Asten.

olz

D [mm]B [mmfb [mm]|d [mm z R k xfxg
250 3,5 2,2 70 12 2 4x20x5
250 3,1 2,2 70 18 2 4x20x5
300 3,1 2,2 70 20 2 + 2 4x20x5
300 3,1 2,2 80 20 2 + 2 4x20x%x5
300 3,5 2,2 70 20 2 + 2 4x20x5
300 3,5 2,2 80 20 2 + 2 4x20x5
350 3,7 2,5 70 12 2 + 2 4x20x5
350 3,7 2,5 70 24 2 + 2 4x20x%x5
350 3,7 2,5 80 24 2 + 2 4%x20x5
350 3,7 2,5 90 24 2 + 2 4x20x5
350 4,0 2,8 70 18 2 + 2 4x20x%x5
400 4,2 2,8 70 12 2 + 2 4x20x5
400 4,2 2,8 70 18 2 + 2 4%x20x5
420 5,0 3,0 70 18 2 + 2 4x20x5
430 5,0 3,0 70 24 2 + 2 4x20x%x5
450 5,0 3,2 70 12 2 + 2 4x20x5
450 5,0 3,2 70 14 2 + 2 4x20x5
450 5,0 3,0 70 24 2 + 2 4x20x5
450 5,0 3,2 70 18 2 + 2 4x20x%x5
500 5,5 4,0 70 16| 2 + 2 +24x20x%x5
500 5,5 4,0 70 18 2 + 2 4x20x5
500 5,5 4,0 70 28| 2 + 2 +124x%x20x5
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KREISSAGEBLATTER FUR VIELBLATTKREISSAGEN STROB PRODUKTION
LAMITEC SCHWEDEN

PM U

20 AA-RS Kreissadageblatter mit Abweiser und
Wischerschlitzen fir Langholzschnitt auf
Vielblattkreissdgen. Besonders zum Schneiden von
trockeneneMh - und Hartholz mit losen |Asten.

D[mm]B[mmI]b[mm d [mm z R kxfxg | o =
250 2,8 2,0 70 20 2 2x20x5 = m
250 2,8 2,0 80 20 2 2x20x5 =
315 2,5 1,8 70 20 2 + 2 | 2x20x5| = ' |||||
=
=
:
d
PM U m
20 AA-BR Kreissageblatter mit Bogenzahn fir w
Langh.olzschnitt.von weichen unq frischen Holz u
auf Vielblattkreiss&geendbar bei groRejm
Vorschub. |<
1
D [mml]B [mml]b [mMmm]d [mm z R kxfxg |0 = m
300 3,1 2,2 |70,80,0020 2 4x20x5 =
300 3,1 2,2 |70,80,0020 2 + 2 4x20x5 = m
300 3,5 2,2 |70,80,0020 2 + 2 4x20x5 = .
315 3,1 2,2 70,80 20 2 + 2 4x20x5 = w
350 3,7 2,5 170,80,0024 2 4%x20x5 = m
350 3,7 2,5 |70,80,0024 2 + 2 4x20x5 =
350 4,2 2,8 70,80 18 2 + 2 4x20x%x5 = !
400 4,2 2,8 70 18 2 + 2 4x20x5 =
400 4,2 2,8 70 24 2 + 2 4x20x5 =
420 4,2 2,8 70 24 2 + 2 4x20x%x5 =
430 4,2 2,8 70 24 2 + 2 4x20x5 =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2114
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2.5 KREISSAGEBLATTER FUR QUERSCHNITT VON HOLZ
UND HOLZWERKSTOFFE

PSP

10 BA

Kreissageblatter fur Querschnitt von Ho

Kantenabschneiden.

Sie kénnen zum Sc

von beidenseitig laminierten und furnie
Platten, sowie zum Schneiden von Span

Iz und zum
hneiden
ten
platten,

Gipskartonplatten und MDF - Platten verwendet
werden.

D [mm]| B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0 =
150 3,2 2,2 30 36 =
180 3,2 2,2 30 40 = R~/
200 3,2 2,2 30 32 = l‘
200 3,2 2,2 30 42 = &
200 3,2 2,2 30 64 =
220 3,2 2,2 30 64 =
250 3,2 2,2 30 40 =
250 3,2 2,2 30 56 =
300 3,2 2,2 30 48 =
300 3,2 2,2 30 60 =
300 3,2 2,2 30 72 =
315 3,2 2,2 30 52 =
315 3,2 2,2 30 72 =
350 3,2 2,2 30 42 =
350 3,2 2,2 30 54 =
350 3,2 2,2 30 60 =
350 3,5 2,2 30 60 =
350 3,2 2,2 30 84 =
350 3,2 2,2 30 108 =
400 4.0 2,8 30 68 =
400 4.0 2,8 30 96 =
450 4,0 2,8 30 72 =
500 4,6 3,2 30 56 =
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PSP

10 BA Kreissageblatter fiur Querschnitt von trlockenen
Hartholz. Stammblatt istlmuit &nd
Mitnehmerloch ausgeristet.

D [mmI]B [mmI]b [mMmm]d [mm z kxfxg | pxd, xD/G o0 =

300 4,0 2,8 65 60 1x13x5]1x13%x104 =
PSP
1
1
10 BA Kreissageblatter fir Querschnitt mit

Laserschlitzen.

KREISSAGEEBEBLATTER

D [mm] B [mm] b [mm]| d[mm] z 0 =

250 3,2 2,2 30 80 = oy 1 ;

300 3,2 2,2 30 96 = " "

350 3,2 2,2 30 84 =

350 3,2 2,2 30 108 o

PSP
5 BA Kreissageblatter mit Laserschlitzen fir
Querschnitt von Holz, Rickscherwinkellvon 35

D [mm]| B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0=

400 3,5 2.8 30 120

450 3,5 2.8 30 120 _r |
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/16
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2.6 FORMAT - KREISSAGEBLATTER

PSF
B A Format - Kreissageblatter zum Schneideén von
PlattenosRforming und Softforming.
D B b d . Span Berbeitungy _
{mm]] [mm]| [mm]| [mm] winlkel| -maschinle
280 5,0 3,5 45 84 15 HoIzma| (o]
340 5,0 3,5 45 48 15 HoIzmaI o] b' V,b
340 5,0 3,5 45 108 15 HoIzmaI 0
PSKF
EA Format - Kreissdgeblatter zum Schneiden von
Spanplatten, Laminat - und MDF - Platfen.
D [mmB [mm]b [mm]d [mm z Spanwinkl| 0 =
200 3,2 2,2 30 64 10 =
220 3,2 2,2 30 64 10 =
300 3,2 2,2 30 72 10 =
315 3,2 2,2 30 72 10 = %
350 4,4 2,8 80 72 10 = T
350 3,2 2,2 30 108 10 =
400 4,0 2,8 30 96 10 =
450 4.4 3,2 80 72 10 =
500 3,2 2,2 30 80 10 =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSEF

EA

Format - Kreissageblatter fur Bearbeitu
Spanplatten, Laminat- und MDF - Platt
Empfohlen zur Bearbeitung auf
Formatparkettmaschinen.

ng von
2N .

Span- xd,xD/C| o0 =
D [mmlB [mmilb [mm]Jd [mm z winkel px=a, 0=
4x8 ,&100 _ ®
350 4,4 2,8 80 72 10 2%6. 5100 O¢
4x8 ,&100 _ 4
450 4,4 3,2 80 72 10 2%6. %100 =
450 | 4,8 3,5 60 | 72 15 2x1 4125
Holzma
460 4,4 3,2 30 72 15 Schelling 0O
470 4,4 3,2 75 96 15 Giben 0
480 4,4 3,2 30 80 15 Schelling 0O
4x19x120
480 4,8 3,5 80 72 15 2x9%x1 30 (o]
Selco
500 | 4,4 3,2 60 | 72 15 211115
Holzma
PSF

10 EAXH Format - Kreisséageblatter fur vertikalen

zum ¢rmatschneiden von Laminatplatten, sowie

von anders beschichteten Platten.

Sagen

KREISSAGEEBEBLATTER

D [mm|B [mm]b [mm]d [mm z pxd, xD/Q o =
220 3,2 2,2 30 42 2xX7Tx42 0
250 3,2 2,2 30 48 2x7x42 0
300 3,2 2,2 30 60 2x10x60 0
350 3,2 2,2 30 72 2x10x60 0
400 3,6 2,6 30 84 2x10x60 0

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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PSF
10 EA Format - Kreissadgeblatter mit Laserschlitzen.
D [mm] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 =
250 3,2 2,2 30 80 =
300 3,2 2,2 30 96 = Sl
350 3,2 2,2 30 108 (o] N
PSF
1
1
15 BA Format - Kreissédgeblatter zum Schneidén von

Spanplatten arkePt.

D [mm] B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0 =
400 3,8 3,2 60 72
400 4.4 3,2 60 72 . .
450 4.8 3,5 60 72 0 E '
PSF
12 EA Format - Kreissageblatter zum Schneidln von

Laminat - Spanplattakemm. P

KREISSAGEEBEBLATTER

D [mm{B [mmflb [mm]d [mm z pxd, xD/Q o =
2x19x120 %
600 5,8 4,0 60 72 |, iei1s 1
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2/19
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2.7 VORRITZSAGEBLATTER UND FUR KOPFE

PPD
10 BA Vorritzsadgeblatter fir Bearbeitung von llaminierten
und nicht laminierten Spanplatten fir SAgen mit
festemoVYritzspindel.
D [mm]| B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0 =
100 3,4 2,2 20 20 =
100 3,4 2,2 22 20 =
100 3,4 2,2 32 20 = v m
120 3,4 2,2 20 24 - 2
120 3,4 2,2 30 24 = w
125 3,4 2,2 20 24 = P
125 3,4 2,2 22 24 = P
125 3,4 2,2 30 24 =
125 3.4 2,2 20 36 = :<
125 3,4 2,2 30 36 = J
150 3,2 2,2 20 36 =
150 3,2 2,2 30 36 = m
150 3,4 2,2 30 36 = w
150 3,2 2,2 30 48 =
150 3,4 2,2 30 48 = u
160 3,2 2,2 30 36 = '
160 3,4 2,2 30 36 = '<
)
PPD m
[ |
10 RA Vorritzkreissédgeblatter mit umgekehrten w
Trapezschli¥frgesehen fir Sdgen mit
beweglichemrMtzspindel. m
D [mm]] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 = !
120 3,2/4,2 2,2 20 24 =
120 3,2/14,2 2,2 22 24 o
120 3,2/4,2 2,2 30 24 = 5;1
125 3,2/4,2 2,2 20 24 =
125 3,2/4,2 2,2 22 24 =
125 3,2/14,2 2,2 30 24 =

Est gibt eine Mdglichkeit den Schliff RA/BA als Sonderfe

herzustellen.

tiouna
9 =}

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin
63 - 200 Jarocin

tel.

062 747 49 96
Al. Niepodleg®[ci 26

2120

sprzedaz@gopol.com.pl



www.gopol.pl

Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

PPD
10 RA Vorritzkreissageblatter mit umgekehrten
Trapezschli¥frgesehen fir Sdgen mit
beweglichemrMtzspindel. Stammblatt ist mit drei
zusatzlichen Mitnehmerldécher ausgeristet.
D [mm]B [mm]b [mm]d [mm z pxd, xD/Q o0 = 81
160 4,2/5,2 2,8 55 42 3x7,2x64 = L B m
Es gibt eine Mdéglichkeit den Schliff RA/BA als Sonderferf{i
herzustellen. b w
PPD P
I<
1
12 AA-F Vorritzkreissadgeblatter - zusammenlegbar
Schnittbreite wird mit Zwischenringen rgguliert. J
Entsprechende Auswahl von Zwischenrinjgen
ermdglicht SchnittbreiverbtekMisadgeblatt m
mit Hauptsadgeblatt anzupassen.
D [mm] B [mm] d [mm] z 0 =
100 2,8 - 3,6 20 2x12 = u
100 2,8 - 3,6 22 2x12 =
el :
120 2,8 - 3,6 20 2x12 = ‘
120 2,8 - 3,6 22 2x12 - ! m
125 2,8 - 3,6 20 2x12 = m
125 2,8 - 3,6 22 2x12 =
|
PPD I.I.I
10 CA Vorritzkreissadgeblatter mit einsetigen rgchten oder m
oder linken Schragschliff !
10 DA
D [mm] B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0 =
150 3,2 2,2 55 36 = y 1
DA CA
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2121
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PPD
10 DA Vorritzkreissageblatter fur Kopfe mit
oder Befestigungslécher
10 CA
D [mmB [mm]Jb [mm]d [mm z pxd, xD/Q o =
250 4,0 2,8 130 48 4x 92x178 = y | m
DA CA E
PPD E
1
1
10 AA Vorritzkreissageblatter fur Kopfe mit
Befestigungslécher J
D [mm|B [mm]Jb [mm]d [mm z pxd, xD/Q o0 = u
200 4,0 2,8 80 60 4x6,5x140 = .<
1
DA "
[ |
PPD E
10 CA Vorritzkreissageblatter fir Képfe mit
oder Befestigungslgchetreinseitigen rechten pder !
10 DA linken Schréags.chliff
D [mm|B [mm]Jb [mm]d [mm z pxd, xD/Q o0 =
250 3,2 2,2 60 48 6 x8,3x19( = Pty \
DA CA
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2122
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2.8 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON KUNSTOFFE UND LAM INAT

PST

5 BAE Kreissageblatter mit speziellderSguntieff
Oberflache nach Abldngen garantiert.
Verwendbar bei hautmrestdffen.

D [mm] B [mm] b [mm]| d [mm] z 0 =
160 2,8 2,0 30 48 0
180 2,8 2,0 30 56 0
200 2,8 2,0 30 64 0
250 3,2 2,2 30 80 0
300 3,2 2,2 30 96 0
350 3,5 2,5 30 108 0

2.9 GERAUSCHARM E KREISSAGEBLATTER SANDWICH ( MINIBEL)
FUR QUERSCHNITT

KREISSAGEEBEBLATTER

PPQ ,
1
10 BA-Q Gerauscharme Kreissageblatter Sandwilch fur
Querschnitt.
D [mm]] B [mm]l b [mm]| d[mm] z o =
315 3,2 2,2 30 48 =
350 3,5 2,5 30 60 =
450 4,0 2,8 30 72 =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 2123
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2.10 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON NE- METALLE

PM N

N5 EAM

Kreissageblatter zum Schneiden von NE

bei Handvorschub.

- Metalle

D [mm][ B (mm] b (mm][ d (mm]]
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2.6 30 96
350 3,6 3,0 30 108 R
negativ
PM N
O EAM Kreissageblatter zum Schneiden von NE - Metalle

mit Nullspanwinkel.

D [mm] B [mm]| b [mm]| d [mm] z
250 2,4 1,8 30 80
300 2,4 1,8 30 100 )
350 2,4 1,8 30 120 Vi
PM N
5 EAM Kreissédgeblatter zum Schneiden von NE - Metalle

bei automatischescWub.

D [mm]| B [mm] b [mm]| d [mm] z
250 3,2 2,6 30 80
300 3,2 2,6 30 96
350 4,0 3,0 30 108

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodleg®[ci 26
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2.11 KREISSAGEBLATTER ZUM SCHNEIDEN VON STAHL

PM N

N5 EAM Kreissageblatt mit speansltirrrkt{on zum
Schneiden von Stahl.

D [mm]| B [mm]| b [mm]| d [mm] z 0=

315 2,6 2,25 32 80 Y

negativ

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®[ci 26
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3.0 SPITZGEZAHNTE
AUFSTECKFRASER

3.1 AUFSTECKFRASER FUR M ECHANISCHEN BEARBEITUNG
VON HOLZ, HOLZKUNSTOFFE UND KUNSTOFFE
Technische Informationen

3.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON AUFSTECKFRASER

3.3 GERADE AUFSTECKFRASER

3.4 PROFILAUFSTECKFRASER

3.5 M ETALLSCHLITZFRASER

3.6 AUFSTECKFRASER FUR FURLEISTEN

3.7 AUFSTECKFRASER ZUR BODENHERSTELLUNG

3.8 AUFSTECKFRASER ZUR PARKETTHERSTELLUNG

3.9 AUFSTECKFRASER ZUR GETAFELHERSTELLUNG

4.0 PROFILFRASER FUR GARDENPROGRAMM
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3.1 AUFSTECKFRASER FUR M ECHANISCHEN BEARBEITUNG VON HOLZ,
HOLZKUNSTOFFE UND KUNSTOFFE.

Bestellweise bei Aufsteckfaser

Die Bestellung soll folgende Elementen bestimmen :

r&serzeichen

AulRendurchmesser -
Schneidenbreite -
Bohrungsdurchmesser -

D
B
d

z

Radius- und WinkelgroRe oder Profilnummer ( wenn vorhanden )
Schneidenart ( aus HHMotheetalls Schnellschth$t)stahl
Linke oder recht ( wenn vorhanden )

1
2
3
4
5. Zahnezahl -
6
7
8

Musterbestellung :

a ) Sechszahnnutfraser
1 2 3 4

O - Sonderwerkzeuge

@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

5
TF01 - 80 - 20 - 30 - 6 - HM

b ) Profila

]

A-03.01 - 125 -16 - 30 - 4 - RBP- HM -recl

2.
3. Sonderfertigung von Aufsteckfraser nach beidenseitigen Bespr

HINWEIS - wir stellen auch her

Regeneration von Aufsteckfréaser
Scharfen von Aufsteckfréaser

Gopol Jarocin

Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin

tel.

062 747 49 96

Al. Niepodleg®[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl

echunag.
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3.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON AUFSTECKFRASER

FT-01 m
Nutfraser w
Ié
[ ]
D = mm 80 100 125 140 160 200 u
n = max 11000 10000 9000 8000 6500 6000

d = max 30 40 40 60 60 60

, - 3 HM ) 0 0 0 0 0

HSS 0 o) ) o) 0 0

_ HM 0 0 0 0 0 0
E 10 z - 4 HS o o} o o} o} 0 w
“ HM 0 0 = ) ) 0 P

B 14 z-6 HSS 0 o} 0 o} o} o
B =16 HM - ; - 0 0 0 m

B=1§8 z-38 HSS - - 0 0 0
, - 12 HM - - - o) 0 0 u

HSS - - - o} 0 0
, - 3 HM 0 o) ) 0 0 0 :

HSS 0 0 0 0 0 0

, -4 HM 0 0 ) o) 0 0

HSS 0 0 0 0 0 0

B H M = o) = o) 0 o
B =20 z - 6 HSS o) o 0 0 0 [0} w
, - 8 H M - - - 0 0 o P

HSS - - - o} 0 0

HM - - - 0 ) 0
I HS - - - 0 0 0 Z

, -3 HM 0 0 0 0 0 0

HSS 0 ) 0 0 0 0
— HM 0 = 0 o} o} o <

0 0 0 0 0 0

B =25 :ﬁ = o) = 0 0 0
g :9 z -6 Hss 0 0 0 0 0 0 N
B , - 8 HM - - - o} 0 o w

HSS - - - o) 0 0

HM - - - 0 0 0
z - 12 HSS - - - o} o} o w

, - 3 HM 0 0 0 0 0 0
HSS 0 0 ) o) 0 0 N
- HM = = 0 o} o} 0 h

HSS 0 0 ) 0 0 0
= — [ |

B H M = 0 = 0 0 o
B =490 z-6 HSS o] o} 0 o} o} o l

, - 8 HM - - - 0 0 0
HSS - - - o} 0 0 m

HM - - - 0 - -

z - 12 HS ) ) ) o ) )
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/2
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Fortsetzung FO1

= mm 80 100 125 140 160 200
= max 11000 10000 9000 8000 6500 6000
= max 30 40 40 60 60 60
, -3 HM o) 0 0 ) o} o}
HSS 0 0 o} o} 0 0
. -4 HM 0 0 o) ) o} o}
HSS ) 0 o} 0 0 0
_ HM = 0 = 0 ) 0
B = 43 z -6 HSS o] 0 o] 0 0 o}
HM - - - 0 - -
z - 8 HSS - - - 0 - -
HM - - - 0 - -
z - 12 H<S ) ) o ) )
, . 3 HM 0 0 0 0 o} 0
HSS o} 0 o} 0 o) 0
, -4 HM = = 0 0 o} 0
HSS 0] (o] o] 0 o 0
_ HM = 0 0 0 o} o}
B =50 z -6 HS o] 0 o} o} o} o}
HM - - - 0 - -
z -8 HSS - - 0 - -
HM - - - o) - -
z - 12 H<S ) ) ) o ) )
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodleg®[ci 26
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3.3

GERADE AUFSTECKFRASER

FT-O1L HM

Vierzahnnutfraser

—r
= Lr
D B d z n max 0 d
80 40 30 4 11.000 =
80 50 30 4 11.000 =
80 60 30 4 11.000 =
100 25 30 4 10.000 =
100 30 30 4 10.000 =
100 35 30 4 10.000 =
100 40 30 4 10.000 =
100 45 30 4 10.000 =
100 50 30 4 10.000 =
100 60 30 4 10.000 =
FT-O01L HM
Sechszahnnutfraser
D B d z n max o]
80 20 30 6 11.000 =
80 25 30 6 11.000 =
80 30 30 6 11.000 =
80 35 30 6 11.000 =
80 40 30 6 11.000 =
80 45 30 6 11.000 =
80 50 30 6 11.000 =
80 60 30 6 11.000 =
80 80 30 6 11.000 =
125 10 30 6 9.000 =
125 12 30 6 9.000 =
125 14 30 6 9.000 =
125 16 30 6 9.000 =
125 18 30 6 9.000 =
125 20 30 6 9.000 =
125 25 30 6 9.000 =
125 30 30 6 9.000 =
125 35 30 6 9.000 =
125 40 30 6 9.000 =
125 45 30 6 9.000 =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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FT-03

Symmetrische HM - RlerAHi$steckfraser
mit ¥rschneide

100 125 140 |

160 | 180 200

25 , 30, 40

4 ,5,6,8,10,

12 , 14,16 , 18 , 20, 25, 30

N | | QO

214

4/8

FT-04

HM - oderSHS Aufsteckfraseorméhiveide

Linke Recht
D 100 125 140 160 180 | 200
d 25, 30 , 40
B 4,5,6,8,10,12 , 14,16, 18 , 20, 25, 30
z 214 , 418
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FT-02
Kreuzverzahnte Nutfréaser
D = mm 80 100 125 140 160 200
n = max 11000, 10000 9000 8000 6500 6000
d = max 30 40 40 60 60 60
B =10 7 - 6 HM 0 0 o] o] 0 0
B =12 HS 0 0 0 0 0 0
B =14 g HM - - - ) 0 0
B =16 HSS - - - (0] (o] (o]
B =18 19 HM - - - 0 ) 0
B =20 HSS - - - 0 ) 0
;- 6 HM 0 0 ) 0 ) o
HSS 0 0 0 0 ) 0
_ HM ) 0 ) 0 0 0
B=29 z-38 HSS 0 0 0 0 ) 0
HM - - - ) 0 0
- 12 HSS - - - 0 ) 0
;- 6 HM 0 0 ) 0 0 0
HSS 0 0 0 0 0 0
_ HM - - - ) 0 0
B=3q z-8 HSS - - - 0 0 0
HM - - - - - -
- 120 g ) ) ) ) ) )
, - 6 HM - - ) 0 0 o
HSS - - 0 0 ) 0
_ HM - - - - 0 0
B =35 z-8 H<S ) ) ) ) o o
HM - - - - - -
- 12 g ) ) ] ) ] )
_ HM - - 0 - 0 0
B = 40 z -6 HS ) ) o ) o o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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3.4

PROFILAUFSTECKFRASER

FPA-O1.01 HM
FPA-01.02 HSS

Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehrieSden

A e
R D B d z n max L P @ g
3 100 8 30 4 10.000 ) 0
4 9 30 4 10.000 o) 0 Recht
5 10 30 4 10.000 ) 0
6 11 30 4 10.000 0 0 .
8 13 30 4 10.000 0 0 —
10 15 30 4 10.000 ) 0 i:iy
12 17 30 4 10.000 | o | o e
3 125 8 30 4 9.000 ) o) Linke
4 9 30 4 9.000 0 0
5 10 30 4 9.000 ) 0
6 11 30 4 9.000 0 o)
8 13 30 4 9.000 0 0
10 15 30 4 9.000 0 0
12 17 30 4 9.000 0 0
15 20 30 4 9.000 ) )
20 25 30 4 9.000 ) )
4 140 9 30 4 8.000 o 0
5 10 30 4 8.000 0 0
6 11 30 4 8.000 0 0
8 13 30 4 8.000 0 0
10 15 30 4 8.000 ) 0
12 17 30 4 8.000 0 0
15 20 30 4 8.000 0 0
20 25 30 4 8.000 0 0
25 30 30 4 8.000 0 0
5 160 10 30 4 6.500 0 0
8 11 30 4 6.500 0 0
9 13 30 4 6.500 0 0
10 15 30 4 6.500 0 0
12 17 30 4 6.500 0 0
15 20 30 4 6.500 0 0
20 25 30 4 6.500 0 0
25 30 30 4 6.500 0 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FPA-02.01 HM
FPA-02.02 HSS m
| - : m
Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehrHeSden % ﬁ: m
R D B d z n max L P D
100 10 30 4 10.000 | o | o i
15 30 4 10.000 | o | o Recht é
20 30 4 10.000 | o | o
25 30 4 10.000 | o | o u
30 30 4 10.000 | o | o :22:_?' . TN T !
35 30 4 10.000 | o | o N 5
40 30 4 10.000 | o o ° U
45 30 4 10.000 | o | o Linke w
125 10 30 4 9.000 o| o
15 30 4 9.000 o| o P
20 30 4 9.000 ol o m
25 30 4 9.000 o| o u
g 30 30 4 9.000 o| o
T 35 30 4 9.000 o| o :
I 40 30 4 9.000 o| o
: 45 30 4 9.000 o| o <
- 140 15 30 4 8.000 o| o
& 20 30 4 8.000 o| o w
25 30 4 8.000 o| o P
30 30 4 8.000 o| o
35 30 4 8.000 o| o Z
40 30 4 8.000 o| o
45 30 4 8.000 o| o :
160 15 30 4 6.500 o| o <
20 30 4 6.500 o| o
25 30 4 6.500 o| o N
30 30 4 6.500 o| o w
35 30 4 6.500 o| o
40 30 4 6.500 o| o w
45 30 4 6.500 o| o N
I
m
il
)
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/8
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FPA-O3.01 HM

FPA-03.02 HSS m
Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehmteSden w
R D B d z n max | o= =2 m
3 100 16 30 4 10.000| o© '
4 18 30 4 10.000| o©
5 20 30 4 10.000| o©
6 22 30 4 10.000| o© u
8 26 30 4 10.000| o© !
10 30 30 4 10.000| ©
12 34 30 4 10.000| © U
3 125 16 30 4 9.000 0 w
4 18 30 4 9.000 0
5 20 30 4 9.000 0 P
6 22 30 4 9.000 0 m
8 26 30 4 9.000 0 u
10 30 30 4 9.000 0
12 34 30 4 9.000 0 :
15 40 30 4 9.000 0
20 50 30 4 9.000 0 <
3 140 16 30 4 8.000 0
4 18 30 4 8.000 0 w
5 20 30 4 8.000 o P
6 22 30 4 8.000 0
8 26 30 4 8.000 0 Z
10 30 30 4 8.000 0 :
12 34 30 4 8.000 0
15 40 30 4 8.000 0 <
20 50 30 4 8.000 0 N
W
N
»
[
il
)
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/9
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FPA-04.01 HM
FPA-04.02 HSS

Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehieSden

R D B d z n max = 5? @
100 25 30 4 10.000 0 R ‘[’)
30 30 4 10.000 0
35 30 4 10.000 0
40 30 4 10.000 0
45 30 4 10.000 0
o 50 30 4 10.000 0
S 125 25 30 4 9.000 0
?g 30 30 4 9.000 0
g 35 30 4 9.000 0
@ 40 30 4 9.000 Y
:_-', 45 30 4 9.000 0
o 140 25 30 4 8.000 0
30 30 4 8.000 0
35 30 4 8.000 0
40 30 4 8.000 0
45 30 4 8.000 0
50 30 4 8.000 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodleg®[ci 26
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FPA-O5.01 HM

FPA-05.02 HSS m

Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehreSden w

R D B d z n max | o0 = m

3 100 6 30 4 10.000| o :é
4 8 30 4 10.000| o
5 10 30 4 10.000| o

6 12 30 4 10.000 0 u
8 16 30 4 10.000| o

10 20 30 4 10.000| o !

12 24 30 4 10.000| o U
3 125 6 30 4 9.000 o

4 8 30 4 9.000 0 |||||

5 10 30 4 9.000 0 P

6 12 30 4 9.000 o m
8 16 30 4 9.000 0

10 20 30 4 9.000 0 u

12 24 30 4 9.000 o :
15 30 30 4 9.000 0

5 140 10 30 4 8.000 0 <
10 20 30 4 8.000 0

15 30 30 4 8.000 0 w
20 40 30 4 8.000 0

10 160 20 30 4 6.500 0 P

12 24 30 4 6.500 0 Z
15 30 30 4 6.500 0

20 40 30 4 6.500 o :

25 50 30 4 6.500 ) <

N

W

N

B

[

il

)

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/11
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FPA-06.01 HM
FPA-06.02 HSS m
Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehrieSden w
, )
R D B d z nmax | L[| R : '
100 10 30 4 10.000 0 0 Recht
15 30 4 10.000 | o | o
20 30 4 10.000 | o | o u
25 30 4 10.000 | o | o !
30 30 4 10.000 | o | o
35 30 4 10.000 0 0 ¢ U
o 40 30 4 10.000 | o | o
s 125 10 30 4 9.000 o| o |||||
E 15 30 4 9.000 o| o P
§ 20 30 4 9.000 o| o m
@ 25 30 4 9.000 o| o
’E 30 30 4 9.000 o| o ||||
& 35 30 4 9.000 o| o :
40 30 4 9.000 o| o
140 15 30 4 8.000 o| o <
20 30 4 8.000 o| o
25 30 4 8.000 o| o w
30 30 4 8.000 o| o P
35 30 4 8.000 o| o
40 30 4 8.000 o| o Z
N
W
N
»
[
il
)
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/12
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FPA-O7.01 HM

FPA-O7.02 HSS m
Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehmeSden w
a D B d z n max | 0 = d
100 10 30 4 10.000 0 D ;
15 30 4 10.000 0
20 30 4 10.000 0
125 15 30 4 9.000 0 u
(0]
o 20 30 4 9.000 !
S 25 30 4 9.000 0
E 30 30 4 9.000 0 U
§ 140 20 30 4 8.000 0 w
@ 25 30 4 8.000 0
GE, 30 30 4 8.000 0 P
(=) 40 30 4 8.000 0 m
160 25 30 4 6.500 0
30 30 4 6.500 0 u
40 30 4 6.500 0 :
50 30 4 6.500 0 <
.
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/13
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FPA-O8.01 HM
FPA-08.02 HSS

Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehrieSden

Recht
od D B L R
45 125 25 30 =
==/
FPB-01.01 HM
FPB-01.02 HSS
Profilaufsteckfraser mit HMS- -o8ehmteSden D
R D B d z n max = %i:“ z%%
4 125 28 30 4 9.000 0] =
5 125 32 30 4 9.000 (¢
6 125 36 30 4 9.000 0
8 125 44 30 4 9.000 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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FPC-01 HM
HM- Aufsteckfraser fir Fullungen aus geleimten Holz
und Spanplatten
55 = 55
/ /
I d
D & D
55
S
FPC -01.03 @ FPC01.04
T = o T
d = d
55 ; - K 5 >
" N
> Lo
/ FPC -01..05 FPC01.06
] w [ E — s gRE
Ay ' = 3 —— 5
| 55
D D
o
D B d z 0 =
FPC - 01.01 200 20 30 4 o]
FPC - 01.02 200 20 30 4 o]
FPC - 01.03 200 21 30 4 o]
FPC - 01.04 200 20 30 4 o]
FPC - 01.05 200 20 30 4 0o
FPC - 01.06 200 20 30 4 o]

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FPC-02.01 HM

HM- Profilaufsteckfrdser zur Gelanderherstellung

®
@
d
Nr D B d z L R
1 160 28 30 3 (o] o
2 120 35 30 3 (o] o
3 130 25 30 3 0 0 D
4 118 38 30 3 o o e
INHE
FPC-03.01 HM
HM- Profilaufsteckfraser fiir Bearbeitung von
geleimten Holz, Spanplatten und MDF D
e NP
R D B d z n max L R & d
4 125 15 30 4 9.000 o 0]
5 125 17 30 4 9.000 o (0]
6 140 20 30 4 6.500 0 o
8 140 24 30 4 6.500 o (0]
10 140 28 30 4 6.500 o o
FPC-04.01 HM
HM- Profilaufsteckfraser fir Bearbeitung von
geleimten Holz, Spanplatten und MDF D
R D B d z n max L| R ¢
4 125 13 30 4 9.000 0 0]
5 125 15 30 4 9.000 0 o
6 140 17 30 4 6.500 [o] (o]
8 140 21 30 4 6.500 0o (0]
10 140 25 30 4 6.500 0 o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FPC-05.01 HM

0 Q]n <\A
%
R ()
0 £,
HM- Profilaufsteckfraser fur Bearbeitung|von © 10 g
geleimten Holz, Spanplatten und MDF o —
N ;?,04’0 <
= Y
- ey @
L
o R d
=) D
Nr D B d z n max | 0 =
1 180 60 30 2 6.000
2 180 40 30 2 6.000
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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3.5 M ETALLSCHLITZFRASER MIT HM - SCHNEIDEN

FTP-01.01 m
D d B b z Verzahnungsaro = w
100 30 3,0 2,0 12 AA oder BA © m
30 3,5 2,5 12 AA oder BA © I
30 4,0 3,0 12 AA oder BA © '
30 5,0 3,5 12 AA oder BA 0
30 6,0 4,0 12 AA oder BA © u
30 8,0 5,0 12 AA oder BA ©
100 30 3,0 2,0 18 AA oder BA © !
30 3,5 2,5 18 AA oder BA © U
30 4,0 3,0 18 AA oder BA ©
30 5,0 3,5 18 AA oder BA © w
30 6,0 4,0 18 AA oder BA © P
30 8,0 5,0 18 AA oder BA 0
125 30 3,0 2,0 12 AA oder BA © m
30 3,5 2,5 12 AA oder BA © u
30 4.0 3,0 12 AA oder BA © :
30 5,0 3,5 12 AA oder BA ©
30 6,0 4,0 12 AA oder BA © <
30 8,0 5,0 12 AA oder BA ©
125 30 3,0 2,0 18 AA oder BA 0 w
30 3,5 2,5 18 AA oder BA ©
30 4,0 3,0 18 AA oder BA © P
30 5,0 3,5 18 AA oder BA © Z
30 6,0 4.0 18 AA oder BA 0
30 8,0 5,0 18 AA oder BA © :
150 30 3,0 2,0 12 AA oder BA ©
30 3,5 2,5 12 AA oder BA O <
30 4,0 3,0 12 AA oder BA © N
30 5,0 3,5 12 AA oder BA ©
30 6,0 4,0 12 AA oder BA © |||J
30 8,0 5,0 12 AA oder BA O w
150 30 3,0 2,0 18 AA oder BA ©
30 3,5 2,5 18 AA oder BA © N
30 4,0 3,0 18 AA oder BA 0 P
30 5,0 3,5 18 AA oder BA O m
30 6,0 4,0 18 AA oder BA © l
30 8,0 5,0 18 AA oder BA O
)
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3.6 FRASER ZUR FURLEISTENHERSTELLUNG

FuBleiste

SPITZGEZAHNTE AUFSTECKFRASER

Frasersystem diBlekstebearbeitung

SystemA B

i
System B % o i
|

Abmessungen wohleiste umdsker gemafR Bestellung.

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/19
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3.7 FRASER ZUR FURBODENHERSTELLUNG

Abrundungen R = 2

5-9
5-9

S SN "
SIS NS S |

SPITZGEZAHNTE AUFSTECKFRASER

D 125 140 160
d gemanR Bestellung
z gemaR Bestellung
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 3/20
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3.8

FRASER ZUR PARKETTHERSTELLUNG

Parkett typ 1

Schema von Fasersystem
wahrend Bearbeitung

7-10
5,2

r// A W 2N

o R2 /// VA4 7/ V4 VLA
Vo4 Va4 - Vo4 Ve
° 4,0 0,8-1 4,0
5,8 6,0
J /s 7 7 vl 4 L
1 =§ _ \\i 7 :’,/’/, :’,/’/ /:::/ &k >
I r_;l S e VP__ T
N A / = \. L
AN ,
J &
FV 7 e BB ,ﬂ
2 Ve > Rt ////// s < <
| el e 1?_ L
g B2 e T A
, YANEAN
I > 1
T
|

125 140 160 180
d gemanR Bestellung
z gemafR Bestellung
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.

sprzedaz@gopol.com.pl
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Parkett typ 2 w
e A I . N I ;
" © R2 /// VA I74 7/ V24 Vw4 —
VA 7 A 74 SIS S IS |
0,8-1%
5,8 F 6,0 u
Schema voddersystem P
wahrend Bearbeitung m
1 K1 . ] u
1 S .
Y] s s rs, I k :
f A A 1
> |
I
2 A <
AR ///% |
— A A 1
. S -
. NN T =
s 277 //// IV
r A A 1 Z
L de , |
. W | 57777 A :
| (22
F A A T <
D
125 140 160 180 u
d gemaR Bestellung
z gemafl Bestellung N
[ |
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3.9 FRASER ZUR GETAFELHERSTELLUNG

Getafelsorten : , , w
E*" 3 & w
Bl é\ sal I
’ v
T | s —a’
= N\ iV
: 1
10 i ;
B3 | g 4 50| L
!
T ¥ s W
_— —— — 3
- B 4 T % o -
-4 e R NP Z
|
i A\ 7 N\ -y N
12 W w
- e N
\ /0 I\ 1 / t
12 w l
125 | 140 | 160 m
d gemaR Bestellung
z gemafl Bestellung
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4.0 FRASER FUR GARDENPROGRAM M
Fraser zur Riffelung )
¥ [ .
S .
|- TE
D 125 140 160 '% fi |
B 105 = | .
d gemaB Bestellung -0
f 3, 4,5
Fraser zur Kantenrundung
D 125 140 160 \
B gemal Bestellung
d gemanR Bestellung
R gemaR Bestellung
Profil- umrdsferabmessungen gemafl Bestellung.
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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4.0 FRASKOPFE

4.1 FRASKOPFE
Technische Informationen

4.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON FRASKOPFEN

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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4.1 FRASKOPFE

Messer werden mit Spannlaisképfan bBefestigt und Sperrsysteme bei Leisten kdnnen anders sein.
FFaskopfe kdnnen aus RiUcksichtnaufuttéireem tkei ungeschickten BefestigungrtiemmMagser! aice¥ .

Man soll Aufmerksamkeit auf die gleichm&Rfigen Anzug von Drukschrauben lenken.

Faskopfe werden zusammen mit Spannleisten dynamisch ausgewucht. Bei Montieren soll man also
Messerwagenprinzip halten, d.h. alle oder gegentuberliegende Messer sollen von derselben Masse

Zulassige Unwucht bei Messer kann maxasab®fda%sderefragen.
Ubermasse wird durch Abschleifen von stumpfen Messerkante beseitigt.

Um die Arbeitssicherheit zu halten, soll man die Aufmerksamkeit auf zuldssige Drehzahl wahrend
vonrRskdpfen lenken.

Bestellweise brdiskopfe

Die Bestellung soll folgende Elementen bestimmen
1. rleskopfezeichen

AuBendurchmesser

Arbeitsstickbreite

Bohrungsdurchmesser

g b~ W N

Messerzahl

Musterbestellung
1 2 3 4 5
Fraskopf GFP01.02 - 125 - 80 - 40 - 4

QO - Sonderwerkzeuge

@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

HINWEIS
Wir stellen auch Sonderfraskdpfe nach beidenseitigen.Besprechungen hier

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 4/1
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4.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON FRASKOPFEN

GFP
GFP-01.01
HM-oder

D d b HS-Messdr z n max | 0 =

100 30 40 3x30 3 9.000 (o]
30 50 3x30 3 9.000 0
30 60 3x30 3 9.000 o]
30 80 3x30 3 9.000 (o]
30 100 3x30 3 9.000 o]
30 130 3x30 3 9.000 (o] GFP-01.02
30 140 3x30 3 9.000 o]

125 40 60 3x30 4 9.000 (o]
40 80 3x30 4 9.000 0
40 100 3x30 4 9.000 (o] w
40 120 3x30 4 9.000 (o]
40 130 3x30 4 9.000 (o] u
40 150 3x30 4 9.000 0 l
40 170 3x30 4 9.000 (o]
40 180 3x30 4 9.000 (o] :o
40 210 3x30 4 9.000 (o] !
40 230 3x30 4 9.000 (o]

140 40 60 3x30 4 6.500 (o] w
40 80 3x30 4 6.500 o] '
40 100 3x30 4 6.500 0 !
40 120 3x30 4 6.500 (o]
40 130 3x30 4 6.500 (o] u
40 150 3x30 4 6.500 (o]
40 170 3x30 4 6.500 0
40 180 3x30 4 6.500 (o]
40 210 3x30 4 6.500 (o]
40 230 3x30 4 6.500 (o]

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 412
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FRASKOPFE FUR WENDEPLATTEN

GFwW-01.01

GFW
D d B Wendeplatte z n max =
80 30 30 30x12x1,5 2 12.000 (o]
30 30 30x12x1,5 3 12.000 o]
30 30 30x12x%x1,5 4 12.000 (6]
30 50 50x12x%x1,5 2 12.000 (6]
30 50 50x12x1,5 3 12.000 (o]
30 50 50x12x%x1,5 4 12.000 (6]
30 60 60x12x1,5 2 12.000 (6]
30 60 60x12x1,5 3 12.000 (o]
30 60 60x12x1,5 4 12.000 (o]
100 30 30 30x12x1,5 2 9.500 (o]
30 30 30x12x%x1,5 3 9.500 (o]
30 30 30x12x1,5 4 9.500 (o]
30 50 50x12x1,5 2 9.500 (o]
30 50 50x12x%x1,5 3 9.500 (o]
30 50 50x12x%x1,5 4 9.500 (o]
30 60 60x12x1,5 2 9.500 (¢}
30 60 60x12%x1,5 3 9.500 (o]
30 60 60x12x1,5 4 9.500 (o]
125 40 30 30x12x1,5 2 9.000 (o]
40 30 30x12x1,5 3 9.000 (o]
40 30 30%x12x%x1,5 4 9.000 (¢}
40 50 50x12x%x1,5 2 9.000 (o]
40 50 50x12x1,5 3 9.000 (o]
40 50 50x12x1,5 4 9.000 (o]
40 60 60x12%x1,5 2 9.000 (o]
40 60 60x12x1,5 3 9.000 (o]
40 60 60x12x1,5 4 9.000 (o]
160 40 30 30x12x%x1,5 2 6.500 (o]
40 30 30x12x%x1,5 3 6.500 (o]
40 30 30x12x1,5 4 6.500 (o]
40 50 50x12x1,5 2 6.500 (o]
40 50 50x12x1,5 3 6.500 (o]
40 50 50x12x%x1,5 4 6.500 (¢}
40 60 60x12x1,5 2 6.500 (¢}
40 60 60x12x1,5 3 6.500 (o]
40 60 60x12%x1,5 4 6.500 (¢}

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®[ci 26
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5.0 MESSER FUR
HOBELM ASCHINEN
UND FRASKOPFEN

5.1 M ESSER FUR HOBELM ASCHINEN UND FRASKOPFEN
Technische Informationen

52 PRODUKTIONSPROGRAMM DER M ESSER FUR
HOBELM ASCHINEN UND FRASKOPFEN
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51

M ESSER FUR HOBELM ASCHINEN UND FRASKOPFEN

Messedie in Gopol produziert werden, sind wie folgt bezeichnet :

Wir stellen die Messer mit Lange von max. : 810 mm bei HM, 1200 mm bei HSS18 und CR |

einheitliche Messer aus Schnellschth&t4#ahl mit Zeichen
einheitliche Messer aus ChronCsRah0 OmEXXZ&iAhen

Messer mit Schneiden &M Hartmetall

MéksSet8nit Beschichtungerkzewdlebensdauer vergrofRert.

Bestellweise bei Messer fur Hobelmaschidaskd pfedh F

Die Bestellung soll folgende Elementen bestimmen :

N -

3.
4.

Messerlange - B [mm]
Messerhdhe - H [mm]
Messerdicke - T [mm]

Materialsorte ( Schneide &l HastBehaHllschiH8stahd Chrom€tRh00 EXTRA

Musterbestellung :

1 2 3 4

Messer fur Hobelmaschine640 - 35 - 3 - HM

O - Sonderwerkzeuge

@® - Wrkzeuge sofort lieferbar

HINWEIS :
Wir stellen auch Schéarfen von Messer als Dienstleistung her

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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Messer aus Chromstahl

CR 100 EXTRA

B [mm] H [mm] T [mm] =
40 25 3 0
100 25 3 (o]
1200 25 3 (o]
40 30 3 (o]
100 30 3 (o]
1200 30 3 (o]
40 35 3 (o]
100 35 3 (o]
1200 35 3 (o]

Wir stellen Messer von jeder Lange, maximal bis 1200 mm,

als Sonderfertigung her

Gopol

Gopol sp. z 0.0.

Jarocin tel.

63 - 200 Jarocin

062 747 49 96
Al. Niepodleg®[ci 26

sprzedaz@gopol.com.pl
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6.0 SCHAFTFRASER

6.1 SCHAFTFRASER

Technische Informationen

6.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON SCHAFTFRASER MIT
HM - SCHNEIDEN

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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6.1 SCHAFTFRASER

Schaftfraserschneiden werden aus HM - SorbtdrelNeo2ielr. § hergzsiellt.
Maximales Radialschlag bei Schaftfradser wahrend Arbeit sollte nicht mehr als 0,02 mm Uberschrei

Schaftfraser werden aaldmatesi®l ( HM oder HSS ) produziert, z.B. ve&awamadlcdineudriaiee n F
fir Schruppen und Schlichten.

Verwendete Bezeichnungen
- Arbeitsdurchmessdérseon F
-Schaftdurchmesser

D

d

B - Arbeitsstucklange
L - Gesamtlange

R - Profilradius

E

s gibt Mdglichkeit SchafterddeplmtiteW herzustellen.

Bestellweise bei Schaftfraser

Die Bestellung soll folgende Elementen bestimmen
1. r&serzeichen

Arbeitsdurchmesgsewvon F
Schaftdurchmesser

Abreitssticklange

g b~ W N

Gesamtlange

Musterbestellung

1 2 3 4 5
Schaftfraser FT01 - 20 - 6,35 - 22 - 50

QO - Sonderwerkzeuge

® - Ve¢rkzeuge sofort lieferbar

Bei Bestellung soll man eindeutig Drehengikhéwnygamgie de n

RECHT LINKE

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 6/1
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6.2 PRODUKTIONSPROGRAMM VON SCHAFTFRASER M IT

HM - SCHNEIDEN

FT O1
D d B L =
18 10 20 50 0
18 12 30 60 0
20 12 30 60 0
22 12 30 60 0
25 12 30 60 0
30 12 30 60 0

FT O2
D d B L a 0 =
32 10 22 52 20
32 12 22 52 20

FT O3
D d B L a 0 =
20 10 14 44 8 0
20 12 14 44 8 0
23 10 14 44 9 0
23 12 14 44 9 0

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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FT 04
D d B L R =
26 10 16 46 3 0
26 12 16 46 3 o
32 10 18 48 5 o
32 12 18 48 5 0
38 10 26 56 8 0
38 12 26 56 8 0
45 12 30 60 10 0
45 16 30 60 10 0
50 12 34 64 12 o
50 16 34 6 4 12 0
FT O5
D d B L R =
38 10 15 45 2xR6
38 12 15 45 2xR6
FT O6
D d B L R =
30 10 18 48 2xR5 0
30 12 18 48 2xR5 0
40 10 20 50 2xR6,5 o
40 12 20 50 2xR6,5 0
FT O7
D d B L R1| R2| o
32 10 16 46
32 10 16 46
42 12 24 54 3 8
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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7.0 PKD -
WERKZEUGE

7.1 PKD - WERKZEUGE
Technische Informationen

7.2 PKD - KREISSAGEBLATTER
7.3 PKD - SCHAFTFRASER

7.4 PKD - SPIRALSCHAFTFRASER
7.5 PKD - AUFSTECKFRASER

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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7.1 PKD - WERKZEUGE

Bestellweise bei PkelkzeWgen

RECHT LINKE

1. Kreissageblatter

Bestimmung venkxMigparameilemnlich wie bei Kreissageblatter mit HM - Schneiden, angebend beiflAL
1. eYzahnungssorte (am meBA&EARA)

2. AuBendurchmesser

3. Schnittbreite

4. Dicke von Grundkorper

5. Bohrungsdurchmesser

6. Zahnezahl

7. Zusatzliche Befestigungsldcher

8. Man soll zuséatzlich die Hohe von PKD - Platte angeben, die einen direkten EinfluR auf Za!l v
M

usterbestellung

1 2 3 4 5 6 7 8
DIA EA - 450 - 4,8/3,5 - d&DO-x/C210%4 - H=6

2. Gerade Schaftfraser und Profilschaftfraser

Beim Bestellen von Schaftfraser soll man angeben
1. Arbeitsdurchmesésewvon F

2. Arbeitssticklangger@denrSchaftfraser )
3. Gesamtlange

4. Schaftdurchmesser

5. Zahnezahl

6. Drehenrichtung - recht oder linke

7. Profilzeichnung ( bei Profilfraser )

M

usterbestellung
1 2 3 4 5 6
DIA 12 - 25,4 - 70 - d12 - z1+1 - RECHT

3. Gerade Aufsteckfraser und Profilaufsteckfraser
Beim Bestellen von Aufsteckfréaser soll man angeben :
1. AuRendurchmesser

eWkzeugbreite

Bohrungsdurchmesser

Zédhnezahl

2.
3.
4.
5. Héhe von PKD - Platte angeben, die einen direkten EinfluBR auf Zahl von Scharfen hat
6. Profilzeichnung ( bei Profilfraser )

M

usterbestellung

1 2 3 4 5 QO - Sonderwerkzeuge
DIA 200 - 20 - d40 - 216 - H=4 @® - Wrkzeuge sofort lieferbar
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 711
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Serviceleistung von PEbkzeWgen

Die Firma Gopol beschaftigt sich auch mit Serviecekzistigraq ,vdine RUKTIa-RW:

- erWzeugreinigung in speziellen Ultraschallbad,

- ontolle von technisckhzeuzustand ( zusamomagnom et KeerW¥eugabstumpfen und Bestimmung

von minimalen Zuschlag in ScharfenprozelB3 ),

- erWzeugscharfen,

- 1000%troKle von gescharikzume\,

- erWzeugkonservierung.
Wéahrend Schéarfenprozel lenken wir Aufmerksamkeit auf Abstumpfen von PKD - Schneide durch An
Fachmessanlage um neue scharfe Kante durch Abziehen von minimalen Schichte abzudecken. Solc
WerkzeuglebensdaueredgrégReVYung von eventuellen Schéarfenzahl, dieebleZ mulbeduimmge i M t
werden kdnnen, zu verladngern.
Wéahrend 1 Schéarfenprozef3 zieht man einen Zuschalg von 0,3 mm und mehr ab ( in Abhangigkeit| v«

beim &kzeug ).
Solcher SchéarfenprozelR ermdglicht bis 10-malige Scharfen bei PKD - Platte mit H6he von H =j5fam

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 712
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7.2 PKD - KREISSAGEBLATTER
D d z H n max =
250 : 30 48 , 10.000 o
300 3,2 30 48 , 8.000 o
350 3,5 30 54 , 6.000 o
350 4,4 30-75 72 , 6.000 o
400 4,4 |30-75-80 60 : 5.500 o
500 : 60 72 2,5 4.500 0

7.3 PKD - SCHAFTFRASER
D L1 d L2 L3 L R
10 25 12 40 75 1+ 1 o 0
12 25 12 40 75 1+ 1 o 0
12 35 12 40 85 1+ 1 0 0
14 25 16 50 85 1+ 1 0 0
16 25 16 50 95 1+ 1 0 =
16 35 16 50 95 1+ 1 0 0
16 43 16 50 103 1+ 1 0 0
18 25 16 50 85 1+ 1 0 0
18 35 16 50 96 1+ 1 o =
18 43 20 50 103 1+ 1 0 =
20 25 20 50 85 1+ 1 o 0
20 35 20 50 95 1+ 1 0 0
20 43 20 50 103 1+ 1 0 0
20 52 20 50 112 1+ 1 0 0

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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7.4 PKD - SPIRALSCHAFTFRASER

D L1 d L2 L3 z L R
25 28 25 55 95 4 0 0
25 37 25 55 105 4 0 0
25 45 25 55 115 4 0 0
25 60 25 55 127 4 0 0
7.5 PKD - AUFSTECKFRASER w
D S d (DKN) z H n max 0 =
80 35 25/30| 2 + 2| 2,5 13,000 0 |||J
100 35 25/30| 2 + 2| 2,5 13,000 0 N
100 48 25/30| 2 + 2| 2,5 13,000 0 !
125 34 25/30| 2 + 2 , 13,000 0
125 48 25/30| 2 + 2| 2,5 13,000 0 m
125 63 25/30| 2 + 2| 2,5 13,000 0 w
125 63 | 25/30/352 + 2| 2,5 11,000 0 ;
|
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 714
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8.0 WENDEPLATTEN

8.1 WENDEPLATTEN
Technische Informationen

8.2 HM - WENDEPLATTEN
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8.1 WENDEPLATTEN

Bestellweise bendéplatten

Die Bestellung soll folgende Elementen bestimmen :

1. Zeichen

2. Lange - B [mm]
3. Hdhe - H [mm]
4. Dicke - T [mm]
5. Hé&arte N, S oder U

Musterbestellung :

1 2 3 4 5
StandardenWeplatte PW0150 - 12 - 1,5 - (S)
O - Sonderwerkzeuge
® - Wrkzeuge sofort lieferbar
HINWEIS

Um richtige Harte eemchelatte zu bestimmen sodtkmbainckSorte angeben, z.B.
Laminat-Spanplatte, Hardhahk oW, usw

Sorten und Bezeichnungeandepl&tten, die bei Gopol angeboten werden

Zeichen Sorte Bestimmung
S superhart Laminat- wmdi&r - Platten, MDF
N normal Yllholz
U universell Laminat- wmdi&r - Platten dMDd z

Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
Gopol sp. zo.o. 63 -200 Jarocin Al. Niepodleg®|[ci 26 sprzedaz@gopol.com.pl

8/1



www.gopol.pl

Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

8.2 HM - WENDEPLATTEN

StandaeddejMatten

PW-01
Abmessungen in mm Hirte _ :
B H T —'@'— o =
, 12 , N 0 :
B T
7, 12 1,5 S o
) 12 , N 0
' 12 , S (o]
10,5 12 , N 0
11,0 12 , S 0
13,0 12 , N (6]
15,0 12 , N (o]
15,0 12 , S o
15,7 12 , N 0
17,0 12 , S (o]
18,0 12 , S (o]
19,0 12 , S (6]
20,0 12 , N =
20,0 12 , S =
20,0 12 , U =
24,7 12 , N o
24,7 12 , S (o]
PWwW-02
Abmessungen in mm Hirte o = = . e .
B H T C T "_'.‘@
24,7 12 , 14 N 0 5 !
24,7 12 , 14 S 0
30 12 , 14 N =
30 12 , 14 s =
30 12 , 14 u =
40 12 , 26 N o
40 12 , 26 S o
50 12 , 26 N =
50 12 , 26 S =
50 12 , 26 U =
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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PW-03
Abmessungen in mm .
S - c Harte 0= W e __ﬁ
80 13 2, 60 N 0 8 !
100 13 , 60 N (o]
120 13 , 60 N (6]
130 13 , 60 N (o]
PWwW-04
Abmessungen in mm . :
. - Harte = G}
10,5 10,5 N 0 :B
12 12 N o}
12 12 S o
17 17 N o
17 17 , S o}
19 19 , N (0]
PW-05
Abmessungen in mm . :
S v Harte = .-’\’)--
14 14 : N - :B
14 14 =
14 14 , N =
PW-06
60
Abmessungen in mm .
S " Harte =
9,0 12 N ) X i
10,0 12 N Li_} T
19,2 12 . S
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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PW-07
Abmessungen in mm Hirte o = _ )

B H T C {l—-@-—-—i—-—{%-—l}ﬁ
29,0 12 , 14 N 0 | 3 =T
29,5 9 , 14 N o]

29,5 9 , 14 S 0

49,5 9 , 26 N Y

49,5 9 , 26 S o

49,5 12 , 26 N Y

49,5 12 , 26 S o

59,5 12 , 26 N o

59,5 12 , 26 S 0

PW-08
- AHbmessuTngen |2 mm Harte | o = _\_@____;C___ _\ ﬁ
29,5 12 1,5 14 recht N 0 \/
29,5 12 14 linke N 0
29,5 12 14 recht S o
29,5 12 14 linke S Y
49,5 12 1,5 26 recht N (¢
49,5 12 26 linke N o
49,5 12 26 recht S (o]
49,5 12 1,5 26 linke S 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.
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asEn&ntenbrecher

PWwW-09
Abmessungen in mm - I
Harte = @ - -
B H T R
16 12 5 - N 0 7|<
B
PWwW-10
- <
Abmessungen in mm |
9 narte | o= | | oG
B H T R 1. | -
16 22 5 1,0 N 0 7;
16 22 5 , N ) B
16 22 5 , N o
16 22 5 , N (o]
16 22 5 , N (o]
16 22 5 , N )
16 22 5 , N 0
MinendWplatten
PwW-11
Abmessungen in mm B
Harte = ——————= :'ﬁ;
B H T T
12 5,5 1,1 N 0 8
PwW-12
Abmessungen in mm )
Harte = N e
B H T a [~ -~ T
4
12 ; 1,1 35 N ) B
20 , 1,1 35 N (o]
30 , 1,1 35 N 0]
40 , , 35 N 0
50 , 1,1 35 N o]
60 , 1,1 35 N o
82 , 1,1 35 N (¢
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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Beadhk zum Profilieren

PWwW-13
B
Abmessungen in mm . :
5 " T " r Harte 0 = [
10,0 20,3 2,2 6,0 4,2 N 0 _é__,q _
12,0 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0 Yd H<T
15,1 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0
16,2 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0
16,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N 0
18,0 18,3 2,0 6,0 4,2 N 0
18,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N o Z
18,2 36,3 2,0 6,0 4,2 N 0
20,0 20,5 2,0 6,5 4,5 N 0 w
20,0 25,5 2,0 6,5 4.5 N 0 P
20,0 25,5 2,0 6,5 4,2 N 0 P
20,0 25,5 2,0 6,0 4,2 N 0
20,0 30,5 2,0 6,5 4,5 s 0 <
20,0 30,5 2,0 6,5 4,2 N 0 J
20,0 35,5 2,0 6,5 4,2 N 0 n
20,2 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0
20,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N 0 w
20,2 30,3 2,0 6,0 4,2 N 0 n
22,2 25,3 2,0 6,0 4,2 N o
24,0 28,3 2,0 6,0 4,2 N 0 Z
24,2 20,3 2,0 6,0 4,2 N 0
24,2 28,3 2,0 6,0 4,2 N 0 w
24,4 28,5 2,0 6,0 4,2 N 0
25,0 20,5 2,0 6,5 4,2 N 0 ;
25,0 25,5 2,0 6,5 4,2 N 0
25,0 30,5 2,0 6,5 4,2 N 0
25,0 30,5 2,0 6,5 4,2 S 0
25,0 35,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 20,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 20,5 2,0 6,5 4,2 s 0
30,0 25,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 30,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 35,5 2,0 6,5 4,2 N 0
30,0 35,5 2,0 6,5 4,2 s 0
32,0 22,3 2,0 6,0 4,2 N 0
35,0 25,5 2,0 6,5 4,2 N 0
35,0 30,5 2,0 6,5 4,2 N 0
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96 8/6
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Fortsetzung -R®&/

Abmessungen in mm

5 v T Harte 0 =
35,0 35,5 , '

40,0 30,3 , )

PwW-14
B
Abmessungen in mm Hartel o = r
B H T C h
30,0 20,5 , 14 6,5 N o '_'i'_'é} :‘
30,0| 25,5 , 14 6,5 N 0 vd T
30,3 25,5 , 19 4,75 N o
30,3 30,5 , 14 6,5 N o
30,3 35,5 , 14 6,5 N o
30,3 35,5 , 14 6,5 S o
35,0 25,5 , 14 6,5 N o
35,0| 30,5 2, 14 6,5 N o)
35,0| 35,5 , 14 6,5 N )
35,0 35,5 , 14 6,5 S (o]
40,0 20,5 , 26 6,5 N o
40,0 25,5 , 26 6,5 N o
40,0 30,5 , 26 6,5 N o
40,0 30,5 , 26 6,5 S (o]
40,0 35,5 , 26 6,5 N o
40,0 40,5 , 26 6,5 N o
40,0 40,5 , 26 6,5 S o
50,0 20,5 , 26 6,5 N o
50,0| 25,5 , 26 6,5 N o)
50,0 25,5 , 26 6,5 S o
50,0 30,5 , 26 6,5 N 0
50,0 32,3 , 24 6,0 N 0
50,0| 35,5 , 26 6,5 N 0
50,0 35,5 , 26 6,5 S o
60,0 35,5 , 26 6,5 N o
60,0 40,5 , 26 6,5 N o
60,0 45,5 , 26 6,5 N o
60,0 45,5 , 26 6,5 S o
80,0 25,5 , 60 6,5 N o
80,0| 35,5 , 60 6,5 N 0
80,0 40,5 , 60 6,5 N o
80,0 40,5 , 60 6,5 N o
80,0 40,5 , 60 6,5 S o
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96

Gopol sp. z 0.0.

63 - 200 Jarocin

Al. Niepodleg®[ci 26

sprzedaz@gopol.com.pl

VWENDEPLATTEN

8/7



www.gopol.pl

Hersteller von Werkzeugen fur mechanischen Holz- und Holzw erkstoffbearbeitung

PWwW-15
B
Abmessungen in mm . ;
5 " - r Harte = ____é___
24 22 , , N 0 '
28 24 , , N 0 3 v
32 24 , , N o ‘
36 28 , , N 0
40 26 , , N 0
PW-16
B
Abmessungen in mm ) ——
5 " T c Harte | o = é-:_é}
40,0 20,4 : 26 : N 0 ' |
42,0 32,0 , 24 , N o J va
48,0 36,0 , 24 , N (¢}
52,0 34,0 , 24 , N (o]
PW-17
B
Abmessungen in mm B
5 v T c q Harte o =
50,7 34,5 , 35 N 0]
40,6 28,2 , 28 , N o)
40,6 28,2 , 28 , S o
40,6 28,2 , 28 , N o
40,6 28,2 , 28 S (0]
40,6 40,6 , 28 , N o
60,8 30,2 , 28 N (0]
60,8 30,2 , 28 , S 0
60,6 30,2 , 48 N o
60,6 30,2 , 48 , S 0
60,6 45,6 , 45 N )
80,6 45,6 , 65 , N )
Gopol Jarocin tel. 062 747 49 96
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